POLICEALNA SZKOŁA EDUKACJI EUROPEJSKIEJ
W  RZESZOWIE
TECHNIK BEZPIECZEŃSTWA I HIGIENY PRACY

ROK ZAJĘĆ 2020/2021
KLASA I – semestr I 
Przedmiot: Techniczne bezpieczeństwo pracy

Data zajęć: 09.01.2021 r

Temat zajęć:  

1. Pojęcie maszyny i wymagań bezpieczeństwa zgodnie z „ustawą maszynową”

2. Zagrożenia podczas użytkowania  maszyn o napędzie mechanicznym.

3. Zagrożenia podczas użytkowania  maszyn o napędzie elektrycznym.

Zagadnienia: 

Maszyna – to zespół sprzężonych części lub elementów składowych, z których przynajmniej jeden jest ruchomy, wraz z odpowiednimi elementami uruchamiającymi, obwodami sterowania, zasilania, połączonych wspólnie w celu określonego zastosowania, w szczególności do przetwarzania, obróbki, przemieszczania lub pakowania materiałów. Za maszynę uważa się także: 

− zespół maszyn, które w celu osiągnięcia wspólnego efektu zostały zestawione i są sterowane w taki sposób, aby działały jako zintegrowana całość (linia technologiczna),

 − wymienne wyposażenie modyfikujące funkcje maszyny, które jest wprowadzane do obrotu z przeznaczeniem do zamontowania przez operatora do maszyny lub szeregu różnych maszyn albo do ciągnika, o ile wyposażenie to nie stanowi części zamiennej lub narzędzia. 

Wg rozporządzenia ministra gospodarki pracy i polityki społecznej z dnia 10 kwietnia 2003 r. wprowadzającym do prawa polskiego dyrektywę 98/37/WE tzw. maszynową. Maszyna – wszelkie maszyny i inne urządzenia techniczne, narzędzia oraz instalacje użytkowane podczas pracy, a także sprzęt do tymczasowej pracy na wysokości, 
w szczególności drabiny i rusztowania które wg rozporządzenia ministra gospodarki 
z dnia 30 października 2002 r. w sprawie minimalnych wymagań dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy w zakresie użytkowania maszyn przez    pracowników podczas pracy (Dz. U. 2002, nr 191, poz. 1596), wraz z nowelizującym je rozporządzeniem ministra gospodarki, pracy i polityki społecznej z dnia 30 września 2003 r. (Dz.U. nr 178, poz. 1745). 

Ujęte w tej definicji: 

Narzędzia z własnym napędem – obejmuje podana wyżej definicja maszyny. Natomiast narzędzia, których jedynym źródłem napędu jest siła mięśni ludzkich 
i wszelkie inne narzędzia użytkowane przez pracowników podczas pracy są przedmiotem wymienionych rozporządzeń w sprawie minimalnych wymagań bhp. Instalacje – to instalacje przeznaczone do realizacji określonych zadań technologicznych, które nie stanowią normalnego wyposażenia budynków. Będą to zatem instalacje technologiczne w przemyśle chemicznym, petrochemicznym 
i innych oraz instalacje np. sprężonego powietrza zasilające maszyny napędzane pneumatycznie lub gazów technicznych zaopatrujących np. stanowiska spawalnicze, oświetlenia miejscowego maszyn. Natomiast instalacja oświetlenia ogólnego stanowi normalne wyposażenie budynku i nie podlega zakresowi omawianych przepisów. 

Użytkowanie maszyny jest to wykonywanie wszelkich czynności związanych 
z maszyną, w szczególności jej uruchamianie lub zatrzymywanie, posługiwanie się nią, transportowanie, naprawianie, modernizowanie, modyfikowanie, konserwowanie i obsługiwanie, w tym także czyszczenie. 

Operator to pracownik, któremu powierzono zadanie użytkowania maszyn

KRAJOWE AKTY PRAWNE WPROWADZAJĄCE DYREKTYWY UNII EUROPEJSKIEJ DOTYCZĄCE BEZPIECZEŃSTWA MASZYN

Dyrektywa Unii Europejskiej jest aktem prawnym skierowanym do państw członkowskich. Nakłada na nie obowiązek wydania własnych przepisów, wprowadzających w życie treść dyrektywy, oraz wycofania dotychczasowych przepisów sprzecznych z postanowieniami dyrektywy. Forma krajowych przepisów wprowadzających postanowienia dyrektyw jest dowolna. Dyrektywy obowiązujące 
w Unii Europejskiej w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy dzielą się na dwa podstawowe rodzaje:

 − dyrektywy nowego podejścia skierowane do producentów maszyn

− dyrektywy społeczne, zwane też socjalnymi, skierowane do pracodawców. 

Rozróżnia się następujące typy norm dotyczących maszyn: 

A – podstawowe normy dotyczące bezpieczeństwa wszystkich maszyn, zawierają: 

− podstawowe terminy i definicje, 

− zasady projektowania oraz aspekty ogólne, 

B – grupowe normy bezpieczeństwa dotyczą:

 B1 – poszczególnych aspektów bezpieczeństwa

B2 – urządzeń bezpieczeństwa, 

C – szczegółowych wymagań bezpieczeństwa dla określonej grupy maszyn lub maszyny, np.: pras mechanicznych. 

ZASADY KSZTAŁTOWANIA BEZPIECZEŃSTWA MASZYN 

Kształtowanie bezpieczeństwa związanego z maszynami, to jest zminimalizowania ryzyka dla operatorów i szkodliwego działania na środowisko pracy i środowisko naturalne, opiera się na trzech podstawowych zasadach, zwanych także „triadą bezpieczeństwa”:

1) unikania zagrożeń przez stosowanie rozwiązań prowadzących do konstrukcji maszyn „bezpiecznych samych w sobie”, 

2) stosowania urządzeń i innych środków ochrony, jeśli nie da się uniknąć zagrożeń, co z reguły ma miejsce w praktyce, 

3) informowania o ryzyku resztkowym, pozostającym po zastosowaniu dwóch pierwszych zasad, wraz z egzekwowaniem przez pracodawców postępowania pracowników zgodnie z otrzymanymi informacjami i przeszkoleniem.

Zasada pierwsza dotyczy przede wszystkim producentów, a ściślej mówiąc projektantów i konstruktorów, którzy powinni stosować rozwiązania prowadzące do konstrukcji maszyn „bezpiecznych samych w sobie”. Odnosi się do użytkowników 
w przypadku modernizacji użytkowanych maszyn lub projektowania maszyn i innych urządzeń technicznych na własny użytek. W tych przypadkach dotyczą ich wszystkie obowiązki odnoszące się do producentów maszyn. 

Zasada druga w odniesieniu do producentów maszyn dotyczy doboru i stosowania technicznych urządzeń ochronnych w procesie projektowania maszyn. Ma również zastosowanie w odniesieniu do pracodawców-użytkowników maszyn przy wyposażaniu i organizacji stanowisk ich użytkowania oraz w przypadkach: − stosowania maszyn w procesach lub warunkach nie w pełni zgodnych 
z przeznaczeniem określonym przez producenta. Wówczas na pracodawcy-użytkowniku maszyny ciąży obowiązek przystosowania jej do rzeczywiście realizowanych procesów i warunków użytkowania, co wiąże się najczęściej 
z potrzebą doboru i zastosowania dodatkowych środków ochrony, − dostosowywania użytkowanych maszyn do minimalnych wymagań bhp.                                               Zasada trzecia w odniesieniu do producentów maszyn dotyczy informacji stanowiących integralną część maszyny (np.: optyczne, akustyczne i inne elementy informacyjne i ostrzegawcze, barwy i znaki bezpieczeństwa, piktogramy, napisy) oraz informacji przekazywanych wraz z maszyną jako instrukcja użytkowania lub dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR). W przypadku pracodawcy-użytkownika maszyny będzie to stanowiskowa instrukcja bhp oraz informacja dotycząca bhp przekazywana podczas szkolenia, w tym zwłaszcza podczas instruktażu stanowiskowego. Informacje dotyczące bhp, przekazywane przez pracodawcę, powinny wynikać z zaleceń producenta maszyny oraz jej rzeczywistych warunków zainstalowania, realizowanego procesu technologicznego w konkretnych warunkach otoczenia i przy istniejącej organizacji pracy.

ELIMINACJA ZAGROŻEŃ LUB ZMNIEJSZANIE RYZYKA ZAWODOWEGO ZA POMOCĄ ROZWIĄZAŃ KONSTRUKCYJNYCH

 Najbardziej efektywnym działaniem jest zmniejszenie ryzyka za pomocą rozwiązań konstrukcyjnych:

 – eliminujących lub ograniczających tak dużą liczbę zagrożeń, na ile jest to możliwe, przez odpowiedni dobór cech konstrukcyjnych maszyny, 

– ograniczających narażenia osób na zagrożenia, przez zmniejszenie potrzeb interwencji zwłaszcza w strefach zagrożenia. 

Dotyczy to całego cyklu „życia” maszyny (od założeń techniczno-ekonomicznych poprzez jej użytkowanie, a na złomowaniu kończąc) wraz z dającymi się przewidzieć przypadkami użycia maszyny niezgodnie z przeznaczeniem oraz nieprawidłowego działania. Dające się przewidzieć użycie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem może wynikać z następujących okoliczności: 

− przewidywalnej pomyłki operatora będącej następstwem zwykłej nieuwagi, nie zaś celowego, niewłaściwego działania, 

− odruchów zachowawczych człowieka w razie nieprawidłowego funkcjonowania, awarii lub innego nieoczekiwanego zdarzenia podczas użytkowania maszyny, 

− zachowań wynikających z niedbalstwa podczas wykonywania określone go zadania. 

Działania nieprawidłowe mogą wynikać z różnych możliwych do przewidzenia powodów jak:
− zmiany jakiejś właściwości lub jakiegoś wymiaru materiału bądź przedmiotu obrabianego,

 − uszkodzenia jednego lub kilku elementów składowych maszyny bądź błędy 
w obsłudze,

− zakłócenia zewnętrzne (np. udary, drgania mechaniczne, pola elektromagnetyczne), 

− błędy lub niedostatki w projektowaniu (np. błędy w oprogramowaniu), 

− zakłócenia w zasilaniu energetycznym, 

− utrata przez operatora kontroli nad maszyną (zwłaszcza w odniesieniu do maszyn trzymanych lub prowadzonych ręcznie).

Podstawowym środkiem, który powinien być zastosowany w przypadku znacznego ryzyka związanego z nieprawidłowościami w zastosowaniu maszyny, jest wykluczenie możliwości takiego użycia poprzez rozwiązanie projektowe. W innych przypadkach w dokumentacji przekazywanej użytkownikowi wraz z maszyną (DTR) należy pokazać możliwe sposoby niewłaściwego użycia oraz możliwe skutki. Właściwe jest zilustrowanie takich sytuacji, np. przekreślonymi fotografiami lub co najmniej szkicami, piktogramami, na których mogą być przedstawione możliwe następstwa. Ilustracja graficzna jest bardziej skutecznym środkiem oddziaływania niż opis słowny. Przekonujące zobrazowanie następstw niewłaściwego użycia maszyny, unaoczniające je użytkownikowi, skutecznie oddziałuje i wpływa na unikanie takich sytuacji. Obowiązkiem pracodawcy – użytkownika maszyny jest zaadoptowanie tych informacji do lokalnych warunków użytkowania maszyny i przedstawienie w instrukcji bhp dla operatora danej maszyny.

Eliminowanie lub ograniczanie zagrożeń dzięki odpowiedniemu doborowi cech 
i rozwiązań konstrukcyjnych maszyn Unikanie stosowania ostrych krawędzi i naroży, wystających części itp. Jeśli przeznaczenie maszyny na to pozwala, jej dostępne części nie powinny mieć ostrych krawędzi, ostrych naroży, szorstkich powierzchni, wystających części mogących powodować urazy ciała, ponadto otworów, które mogą stanowić „pułapkę” dla części ciała lub ubrania. W szczególności krawędzie blach powinny być bez zadziorów, wyoblone lub stępione, zaś otwarte końce rur, mogące stanowić pułapkę, powinny być zabezpieczone.

Zagrożenia związane z rodzajem napędu: prąd elektryczny, wysoka temperatura, paliwa, zagrożenia pożarowe, wybuchowe.

Materiał źródłowy: Wdrażanie norm bhp w małych i średnich przedsiębiorstwach – Centralny Instytut Ochrony Pracy – Państwowy Instytut Badawczy.

